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Y LUNA PLAST a.s

Die Firma ist auf die Bearbeitung von Kunststoffen durch Auspressen und Spritzen ausgerichtet.
Sie stellt unterschiedliche Typen von Rohren aus hoch verdichtetem und gering verdichtetem
Polyethylen fiir Druckleitungen fur Trinkwasser, mit Druck und Unterdruck arbeitende
Kanalisationssysteme, Bewasserungssysteme, Systeme fur Warmepumpen, Rohre fiir die
Verlegung von Starkstromkabeln, Schwachstromkabeln und optischen Kabeln und ebenso die
entsprechenden Formstiicke und Fittings her. Die Philosophie der Firma und ihr Erfolg beruhen
auf der Professionalitat der Mitarbeiter, der Qualitat der Erzeugnisse, dem zuverlassigen
Service und der Unterstreichung der Okologie.

Daher verwendet die Firma ein spezielles Knowhow, welches es gestattet, auch Recycling-
Kunststoffe zu Rohren und Profilen mit einem sehr giinstigen Verhaltnis zwischen Qualitat und
Preis zu verarbeiten.

MELNIK(MELNIK)

Melnik ist eine bemerkenswerte tschechische Stadt. Sie hat eine im wahrsten Sinne des
Wortes strategische Lage, am Zusammenfluss der zwei groBten tschechischen Fliisse Elbe
und Moldau und am Kreuzungspunkt historischer StraBen.

Es ist kein Wunder, dass hier Uberreste vorzeitlicher Besiedlung gefunden wurden. Der
Name Melnik ist schon seit dem zehnten Jahrhundert auf historischen Dokumenten
vorhanden.

In Melnik wurde die erste tschechische Heilige, die heilige Ludmilla geboren und im
Mittelalter war die Stadt Lehensstadt der bohmischen Koniginnen. Damals wurden auch im
sandigen Untergrund unter der Stadt umfangreiche unterirdische Gange gebaut. Sie dienten
offensichtlich zum Schutz der Einwohner in Kriegszeiten, aber auch fir die Reife und
Lagerung des qualitativ hochwertigen Melniker Weins. Spater wurde hier die alteste
Winzerschule in Bohmen gegriindet.

Im neunzehnten Jahrhundert begannen auf Elbe und Moldau Raddampfer zu fahren, bei
Melnik wurden ein Flusshafen und ein Schifffahrtskanal gebaut.

Im zwanzigsten Jahrhundert entstanden dann rund um die Stadt die chemische Industrie,
der Schiffbau und ein groBes Kraftwerk. Dadurch wurden viele Arbeitsplatze geschaffen und
in den Achtzigerjahren uberschritt die Einwohnerzahl der Stadt die Zahl von
zwanzigtausend.

Heutzutage werden die umweltschadlichen Betriebe eingeschrankt, es entstehen neue
Einkaufszentren und viele kleine und mittlere Firmen, die okologisch vorteilhaft sind,
geringe Eigenkosten haben und auf Marktanforderungen prompt reagieren. Zu diesen gehort
auch die junge progressive Firma LUNA PLAST a.s.




() DIE GESCHICHTE DER LUNA PLAST a.s

Die Firma LUNA PLAST a.s. entstand im Jahre 1994. lhre
Tatigkeit auf dem tschechischen Markt begann mit der
Herstellung von PE-Schutzrohren fur Kabel und optische
Kabel. Gegenwartig ist das Herstellungsportfolio weitaus
breiter. Die Herstellung ist vor allem auf die Herstellung
von PE-Druckrohren fur Wasser, Kanalisation, Gas und
Bewasserung, auf die Herstellung geothermaler Sonden
sowie ferner auf Gewinde in PE-Rohren fur nicht mit
Druck arbeitende Anwendungen und auch auf die
Lieferung von PE-Formstucken zur Verbindung von Rohren
ausgerichtet.

Gegenwartig verfugt die Firma LUNA PLAST
Aktiengesellschaft uber die neuesten Technologien.



) DIE GESCHICHTE DES POLYETHYLENS:

Polyethylen ist ein thermoplastisches Polymer, das durch Polymerisation von flissigem Ethylen entsteht. Zum gegenwartigen Zeitpunkt sind verschiedene Arten di
Polymerisation bekannt, z. B. die radikalische Kettenpolymerisation, die kationische oder anionische Kettenpolymerisation usw. Alle Typen von Polyethylen werde
zusammenfassend mit der Abklrzung PE bezeichnet, hinter dieser folgt dann die Spezifikation des betreffenden Typs. Die erfolgreiche Herstellung des Polyethyl
wurde durch mehrere gliickliche Zuféalle gekennzeichnet.

1869 — erste Erwahnungen in der Literatur Uber flissige Produkte der Polymerisation von Ethylen (Oligomere des Ethylens)

27.03,1933 — Entdeckung der radikalischen Kettenpolymerisation von Ethylen — Eric W. Fawcett und Reginald O. Gibson (Imperial Chemical Industries'Ltd.,
04.02.1936 - erstes Patent auf das Verfahren der radikalischen Kettenpolymerisation von Ethylen

1939 — Beginn der Herstellung von PE (LDPE) mit geringer Dichte durch radikalische Kettenpolymerisation (Hochdruckverfahren) in der Fa. ICI
2. Weltkrieg — Entwicklung der Produktion und Anwendung von PE

1950 — Karl Ziegler synthetisiert a-Olefine aus Ethylen zu Trialkylaluminium

1953 — Entdeckung der katalysierten komplex koordinierten Polymerisation von Ethylen — Ziegler Milheim an der Ruhr

1955 - Beginn der Herstellung von PE (HDPE) mit hoher Dichte — Niederdruckverfahren, Katalysator

50er Jahre — parallel verlief die Entwicklung von Katalysatoren auf der Basis von Cr03 in den USA bei Philips Petroleum

1960 — Herstellung von HDPE mit dem Philips-Verfahren eingefiihrt

70er Jahre — Entwicklung neuer Typen von Ziegler-Katalysatoren fiir die Herstellung von PE mit kurzen Seitenasten (MDPE, LLDPE)
1977 — Herstellung von LLDPE mit dem Verfahren der Union Carbide Corp. eingeflhrt
1979 — Herstellung von LLDPE mit dem Verfahren von Dow Chemical Co. eingefuhrt

80er Jahre — Entwicklung der Metallocen-Katalysatoren (Walter Kaminsky, Hans Britzinger)

1991 — Beginn der Herstellung von Metallocen-Katalysatoren des Typs PE durch die Firma Exxon

1993 — Beginn der Herstellung von Metallocen-Katalysatoren des Typs PE durch die Firma Dow.









Rohre PE-MD, PE-LLD

0 fur die Programme: Wasserleitung, Kanalisation, Garten
0 in @ von 20, 25, 32, 40, 50, 63 mm

0 einschichtig in der Druckklasse PN 7,5
0
0

zweischichtig in der Druckklasse PN 12,5
gekennzeichnet mit vier Doppelstreifen in der Farbe des jeweiligen Program

Rohre PE-HD

0 fir die Programme: Wasserleitung, Kanalisation, Garten, Gas
0 in @ von 25 - 500 mm

0 PE-HD PE 80 in den Druckklassen PN 7,5 und PN 12,5

0

0

PE-HD PE 100 in den Druckklassen PN 10 und PN 16
gekennzeichnet mit vier Streifen in der Farbe des jeweiligen Programms

Rohre PE-HD RC

0 fUr die Programme: Wasserleitung, Kanalisation

0 inevon 32 -75mm

0 PE-HD PE 100 RC in den Druckklassen PN 10 und PN 16
0 schwarz mit blauen oder braunen Streifen

Rohre PE-HD Extra COAT — dreischichtig

0 fur die Programme: Wasserleitung, Kanalisation

0 in 2 von 25 - 500 mm

0 PE-HD PE 100 in den Druckklassen PN 10 und PN 16

0 blau, schwarz, weil} (blau); schwarz mit braunen Streifen

Schutzrohre PE-HD
0 in@von 32 - 500 mm
0 glatt, ohne Hals




GEWINDESTANGEN AUS PE-ROHREN

0 Gewinde - trapezformig-konisch; trapezférmig
0 ine 75 mm —d (Lange) 400 mm

0 nicht mit Druck arbeitende Anwendung

AUSSTATTUNG DER BOHRUNGEN DER WARMEPUMPEN UND DER KOMPLETTEN GVS-SONDE
0  Die komplette Sonde fiir die Bohrungen besteht aus einem umkehrbaren ,,U*-Profil mit 2 40 mm
(geschiitzt durch Patent PUV 2005-16944) und PE-Rohren mit 2 32 und 40 mm.

In den Materialvarianten:

- PE-MD, PE 80
- PE-HD, PE 100
- PE-HD, PE 100RC

0
0
0
0




Rohre PE-MD fiir die Programme Wasserleitung,

Kanalisation, Garten

MaRe mm PN Gewicht kg/1m Verpackungskos

ten pro Ifd. Meter

0,170 200
32x3,0 7,5 0,277 100
40x3,7 7,5 0,428 100
50x4,6 7,5 0,662 50/100

1,050 50

- |

20x3,0 12,5 0,153 200 Rohre PE-MD fiir die Programme
25%3.5 125 0,235 200 Wasserleitung und Garten
32x4,4 12,5 0,378 100 Verpackungsk
40%5,5 12,5 0,587 100 MaRe mm PN osten pro Ifd.
50x6,9 12,5 0,915 50/100 il
63x8,6 12,5 1,438 50

25%2.3 7,5 25/50/100
32x3,0 7,5 25/50
40x3.7 7,5 25/50

Rohre PE-LLD, PE 63 fiir die Programme

Wasserleitung, Kanalisation, Garten

Gewicht | VerPackung s T 5207100
ewic X9, »
MaRe mm PN kg/1m skosten pro 32xd 4 125 5550
HEL ST 40X5 5 125 25/50
25x2.3 10,0 0,170 200 : :
32x3.0 10,0 0,277 100
20x3.7 10,0 0,428 100
50x4.6 10,0 0,662 50/100
63x5.8 10,0 1,050 50




PE-HD, PE 80 (CSN EN 12201) - Wasser, Kanal PE-HD, PE 80 (CSN EN 12201) - Wasser, Kanal

MaB mm PN Material G@'}qﬂt V?(ra;r)]a;l!(gjlr;g.s,lélos MaR mm PN Material erg‘;’ﬁcr;:“ \gigﬁag:(oulr}g.slr;o
. PN125
25x1.8 7.5 PESO 0,137 200 25x2,3 12,5 PE8O 0,170 200
32x2,0 75 PE80 0,186 100 32x3,0 12,5 PESO 0,277 100
4023 75 PE80 0,284 6/100 40x3,7 125 PESO 0,428 6/100
50x2,9 75 PES8O 0,438 6/100 50x4.6 12,5 PESO 0,662 6/100
63x3.6 75 PESO 0,684 6/100 63x5,8 12,5 PESO 1,050 6/100
75x4,3 75 PESO 0,971 6/12/100 75x6,9 12,5 PESO 1,480 6/12/100
90x5,1 75 PE80 1,380 6/12/100 90x8,2 12,5 PESO 2,110 6/12/100
110x6,3 7.5 PE8O 2,070 6/12/100 110x10 12,5 PESO 3,130 6/12/100
125x7,1 7.5 PE80 2,650 6/12 125x11,4 12,5 PESO 4,060 6/12
140x8,0 7.5 PE8O 3,320 6/12 140x12,7 12,5 PESO 5,090 6/12
160x9,1 7,5 PESO 4,330 6/12 160x14,6 12,5 PESO 6,630 6/12
180x10,2 7,5 PE80 5,450 6/12 180x16,4 12,5 PESO 8,380 6/12
200x11,4 7.5 PE80 6,750 6/12 200x18,2 12,5 PE80 10,300 6/12
225x12,8 7,5 PE8O 8,510 6/12 225x20,5 12,5 PESO 13,100 6/12
250x14,2 7,5 PE8O 10,500 6/12 250x22,7 12,5 PESO 16,100 6/12
280x15,9 7,5 PE8O 13,100 6/12 280x25,4 12,5 PESO 20,200 6/12
315x17,9 7,5 PESO 16,600 6/12 315x28,6 12,5 PESO 25,600 6/12
355x20,1 7,5 PESO 21,100 6/12 355x32,2 125 PE8O 32,400 6/12
400x22,7 7,5 PESO 26,700 6/12 400x36,3 12,5 PESO 41,200 6/12
450x25,5 7,5 PESO 33,800 6/12 450x40,9 12,5 PESO 52,100 6/12
500x28,3 7,5 PESO 41,700 6/12 500x45,4 12,5 PE8O 64,300 6/12




PE-HD, PE 100 (CSN EN 12201) - Wasser, Kanal

MaR mm PN Material | Gewicht kg/1m Vil;ﬁa‘;:rkoulr}gls:(nos
32x2,0 10,0 PE100 0,186 100
40x2,4 10,0 PE100 0,290 6/100
50x3,0 10,0 PE100 0,450 6/100
63x3,8 10,0 PE100 0,720 6/100
75x4,5 10,0 PE100 1,040 6/12/100
90x5,4 10,0 PE100 1,460 6/12/100
110x6,6 10,0 PE100 2,180 6/12/100
125x7,4 10,0 PE100 2,740 6/12
140x8,3 10,0 PE100 3,460 6/12
160x9,5 10,0 PE100 4,520 6/12

180x10,7 10,0 PE100 5,710 6/12

200x11,9 10,0 PE100 7,050 6/12

225x13,4 10,0 PE100 8,930 6/12

250x14,8 10,0 PE100 11,000 6/12

280x16,6 10,0 PE100 13,700 6/12

315x18,7 10,0 PE100 17,400 6/12

355x21,1 10,0 PE100 22,100 6/12

400x23,7 10,0 PE100 28,000 6/12

450x26,7 10,0 PE100 35,400 6/12

500x29,7 10,0 PE100 43,650 6/12

PE-HD, PE 100 (CSN EN 12201) - Wasser, Kanal

MaR mm PN Material | Gewicht kg/1m Ve(raﬁa;:rkou ﬂg?lr(nOSt
PN
25x2,3 16,0 PE100 0,170 200
32x3,0 16,0 PE100 0,277 100
40x3,7 16,0 PE100 0,428 6/100
50x4,6 16,0 PE100 0,662 6/100
63x5,8 16,0 PE100 1,050 6/100
75x6,8 16,0 PE100 1,480 6/12/100
90x8,2 16,0 PE100 2,110 6/12/50
110x10 16,0 PE100 3,140 6/12/50
125x11,4 16,0 PE100 4,080 6/12
140x12,7 16,0 PE100 5,080 6/12
160x14,6 16,0 PE100 6,670 6/12
180x16,4 16,0 PE100 8,420 6/12
200x18,2 16,0 PE100 10,400 6/12
225x20,5 16,0 PE100 13,100 6/12
250%x22,7 16,0 PE100 16,200 6/12
280x25,4 16,0 PE100 20,300 6/12
315x28,6 16,0 PE100 25,600 6/12
355x32,2 16,0 PE100 32,500 6/12
400x36,3 16,0 PE100 41,300 6/12
450x40,9 16,0 PE100 52,300 6/12
500x45,4 16,0 PE100 64,300 6/12




PE-HD, PE 100 (CSN EN 12201) - Wasser, Kanal

PE-HD, PE 100 (CSN EN 12201) - Wasser, Kanal

: . Verpackung _ Gewicht Verpackungs
MaR mm PN Material | Gewicht kg/1m |skosten pro MaR mm PN Material kg/1m kosten pro
Ifd. m Ifd. m
32x2,0 10,0 PE100RC 0,186 100 32x3,0 16,0 PE100RC 0,277 100
40x2,4 10,0 PE100RC 0,290 6/100 40x3,7 16,0 PE100RC 0,428 6/100
50x3,0 10,0 PE100RC 0,450 6/100 50x4,6 16,0 PE100RC 0,662 6/100
63x3,8 10,0 PE100RC 0,720 6/100 63x5,8 16,0 PE100RC 1,050 6/100
75x4,5 10,0 PE100RC 1,040 6/12/100 75x%6,8 16,0 PE100RC 1,480 6/12/100
90x5,4 10,0 PE100RC 1,460 6/12/100 90x8,2 16,0 PE100RC 2,110 6/12/50
110x6,6 10,0 PE100RC 2,180 6/12/100 110x10 16,0 PE100RC 3,140 6/12/50
125x7,4 10,0 PE100RC 2,740 6/12 125x11,4 16,0 PE100RC 4,080 6/12
140x8,3 10,0 PE100RC 3,460 6/12 140x12,7 16,0 PE100RC 5,080 6/12
160x9,5 10,0 PE100RC 4,520 6/12 160x14,6 16,0 PE100RC 6,670 6/12
180x10,7 10,0 PE100RC 5,710 6/12 180x16,4 16,0 PE100RC 8,420 6/12
200x11,9 10,0 PE100RC 7,050 6/12 200x18,2 16,0 PE100RC 10,400 6/12
225x13,4 10,0 PE100RC 8,930 6/12 225x20,5 16,0 PE100RC 13,100 6/12
250x14,8 10,0 PE100RC 11,000 6/12 250%x22,7 16,0 PE100RC 16,200 6/12
280x16,6 10,0 PE100RC 13,700 6/12 280x25,4 16,0 PE100RC 20,300 6/12
315x18,7 10,0 PE100RC 17,400 6/12 315x28,6 16,0 PE100RC 25,600 6/12
355x21,1 10,0 PE100RC 22,100 6/12 355x32,2 16,0 PE100RC 32,500 6/12
400x23,7 10,0 PE100RC 28,000 6/12 400x36,3 16,0 PE100RC 41,300 6/12
450%26,7 10,0 PE100RC 35,400 6/12 450x40,9 16,0 PE100RC 52,300 6/12
500x29.7 10,0 PE100RC 43,650 6/12 500x45,4 16,0 PE100RC 64,300 6/12




EXTRA COAT 108010 — PE-HD, PE 100 RC (CSN EN 12201)
dreischichtige Rohre mit 10 % Schutzschicht aus PE

EXTRA COAT 108010 — PE-HD, PE 100 RC (CSN EN 12201)
dreischichtige Rohre mit 10 % Schutzschicht aus PE

. : Verpackungsk : Gewicht Verpackungsk
MaR mm PN Material Gewicht kg/1m| osten r;r)]ro Ifd. MaB mm PN Material kg/im osten r;r)]ro Ifd.
e e . -
32x2,0 10,0 PE100 RC 0,186 100 32x3,0 16,0 PE100 RC 0,277 100
40x2,4 10,0 PE100 RC 0,290 6/100 40x3,7 16,0 PE100 RC 0,428 6/100
50x3,0 10,0 PE100 RC 0,450 6/100 50x4,6 16,0 PE100 RC 0,662 6/100
63x3,8 10,0 PE100 RC 0,720 6/100 63x5,8 16,0 PE100 RC 1,050 6/100
75x4,5 10,0 PE100 RC 1,040 6/12/100 75x6,8 16,0 PE100 RC 1,480 6/12/100
90x5,4 10,0 PE100 RC 1,460 6/12/100 90x8,2 16,0 PE100 RC 2,110 6/12/50
110x6,6 10,0 PE100 RC 2,180 6/12/100 110x10 16,0 PE100 RC 3,140 6/12/50
125x7,4 10,0 PE100 RC 2,740 6/12 125x11,4 16,0 PE100 RC 4,080 6/12
140x8,3 10,0 PE100 RC 3,460 6/12 140x12,7 16,0 PE100 RC 5,080 6/12
160x9,5 10,0 PE100 RC 4,520 6/12 160x14,6 16,0 PE100 RC 6,670 6/12
180x10,7 10,0 PE100 RC 5,710 6/12 180x16,4 16,0 PE100 RC 8,420 6/12
200x11,9 10,0 PE100 RC 7,050 6/12 200x18,2 16,0 PE100 RC 10,400 6/12
225x13,4 10,0 PE100 RC 8,930 6/12 225x20,5 16,0 PE100 RC 13,100 6/12
250x14,8 10,0 PE100 RC 11,000 6/12 250x22,7 16,0 PE100 RC 16,200 6/12
280x16,6 10,0 PE100 RC 13,700 6/12 280x25,4 16,0 PE100 RC 20,300 6/12
315x18,7 10,0 PE100 RC 17,400 6/12 315x28,6 16,0 PE100 RC 25,600 6/12
355x21,1 10,0 PE100 RC 22,100 6/12 355x32,2 16,0 PE100 RC 32,500 6/12
400x23,7 10,0 PE100 RC 28,000 6/12 400x36,3 16,0 PE100 RC 41,300 6/12
450x26,7 10,0 PE100 RC 35,400 6/12 450x40,9 16,0 PE100 RC 52,300 6/12
500x29,7 10,0 PE100 RC 43,650 6/12 500x45,4 16,0 PE100 RC 64,300 6/12




EXTRA COAT 255025 — PE-HD, PE 100 RC (CSN EN

AR SO 238823 = [FI=10), 1915 L0 RS (S [a] 122300 12201) dreischichtige Rohre mit 25 % Schutzschicht aus

dreischichtige Rohre mit 25 % Schutzschicht aus PE

PE
MaR mm PN Material Gfg}li?:t Vlfgz?glr: l:)r:gs MaR mm PN Material era’\/q%]t ;/Ifgg?g:l( %?g
Ifd. m Ifd. m
. PN0  JI  PN16
90x5,4 10,0 PE100 RC 1,460 6/12/100 90x8,2 16,0 | PE100 RC 2,110 6/12/50
110x6,6 10,0 PE100 RC 2,180 6/12/100 110x10 16,0 | PE100 RC 3,140 6/12/50
125x7,4 10,0 PE100 RC 2,740 6/12 125x11,4 16,0 | PE100 RC 4,080 6/12
140x8,3 10,0 PE100 RC 3,460 6/12 140x12,7 16,0 | PE100 RC 5,080 6/12
160x9,5 10,0 PE100 RC 4,520 6/12 160x14,6 16,0 | PE100 RC 6,670 6/12
180x10,7 10,0 PE100 RC 5,710 6/12 180x16,4 16,0 | PE100 RC 8,420 6/12
200x11,9 10,0 PE100 RC 7,050 6/12 200x18,2 16,0 | PE1I0OORC | 10,400 6/12
225x13,4 10,0 PE100 RC 8,930 6/12 225x20,5 16,0 | PE1IOORC | 13,100 6/12
250x14,8 10,0 PE100 RC 11,000 6/12 250x22,7 16,0 | PE100O RC | 16,200 6/12
280x16,6 10,0 PE100 RC 13,700 6/12 280x25,4 16,0 | PE100RC | 20,300 6/12
315x18,7 10,0 PE100 RC 17,400 6/12 315x28,6 16,0 | PE1I00ORC | 25,600 6/12
355x21,1 10,0 PE100 RC 22,100 6/12 355x32,2 16,0 | PE1IOORC | 32,500 6/12
400x23,7 10,0 PE100 RC 28,000 6/12 400x36,3 16,0 | PEIOORC | 41,300 6/12
450x26,7 10,0 PE100 RC 35,400 6/12 450x40,9 16,0 | PE1IOORC | 52,300 6/12
500x29,7 10,0 PE100 RC 43,650 6/12 500x45,4 16,0 | PE1I0OORC | 64,300 6/12




MaB mm PN Material ergyi(r:r?t VI?LZ?S: L;)r:g ° MaBR mm PN Material Glfg;/\//i(r:r:u Vlfgz?grlf L;)r;(g)s
Ifd. m Ifd. m
SDR17 SDR11
32x2,3 10,0 PE100 0,186 100 32x3,0 16,0 PE100 0,277 100
40x2,4 10,0 PE100 0,290 6/100 40x3,7 16,0 PE100 0,428 6/100
50x3,0 10,0 PE100 0,450 6/100 50x4,6 16,0 PE100 0,662 6/100
63x3,8 10,0 PE100 0,720 6/100 63x5,8 16,0 PE100 1,050 6/100
75x4,5 10,0 PE100 1,040 6/12/100 75x6,9 16,0 PE100 1,480 6/12/100
90x5,4 10,0 PE100 1,460 6/12/100 90x8,2 16,0 PE100 2,110 6/12/50
110x6,6 10,0 PE100 2,180 6/12/100 110x10 16,0 PE100 3,140 6/12/50
125x7,4 10,0 PE100 2,740 6/12 125x11,4 16,0 PE100 4,080 6/12
140x8,3 10,0 PE100 3,460 6/12 140x12,7 16,0 PE100 5,080 6/12
160x9,5 10,0 PE100 4,520 6/12 160x14,6 16,0 PE100 6,670 6/12
180x10,7 10,0 PE100 5,710 6/12 180x16,4 16,0 PE100 8,420 6/12
200x11,9 10,0 PE100 7,050 6/12 200x18,2 16,0 PE100 10,400 6/12
225x13,4 10,0 PE100 8,930 6/12 225x20,5 16,0 PE100 13,100 6/12
250x14,8 10,0 PE100 11,000 6/12 250x22,7 16,0 PE100 16,200 6/12
280x16,6 10,0 PE100 13,700 6/12 280x25,4 16,0 PE100 20,300 6/12
315x18,7 10,0 PE100 17,400 6/12 315x28,6 16,0 PE100 25,600 6/12
355x21,1 10,0 PE100 22,100 6/12 355x32,2 16,0 PE100 32,500 6/12
400x23,7 10,0 PE100 28,000 6/12 400x36,3 16,0 PE100 41,300 6/12
450x26,7 10,0 PE100 35,400 6/12 450x40,9 16,0 PE100 52,300 6/12
500x29,7 10,0 PE100 43,650 6/12 500x45,4 16,0 PE100 64,300 6/12




Rohre PE-HD - Schutzrohre

Verpack
ungskos

Katalog- Gewicht | ten pro
nummer Bezeichnung PN __[Material| kg/lm Ifd. m
0T4028 Schutzrohr 40x2,8 - PEHD 0,284 6
OT4035 Schutzrohr 40x3,5 - PEHD 0,428 6
0T5025 Schutzrohr 50x2,5 - PEHD 0,319 6
0T5029 Schutzrohr 50x2,9 - PEHD 0,438 6
0T6325 Schutzrohr 63x2,5 - PEHD 0,492 6
OT6336 Schutzrohr 63x3,6 - PEHD 0,684 6
OT7543 Schutzrohr 75x4,3 - PEHD 0,971 6
OT9035 Schutzrohr 90x3,5 - PEHD 0,972 6
OT9051 Schutzrohr 90x5,1 - PEHD 1,380 6
0T11035 Schutzrohr 110x3,5 - PEHD 1,200 6
OT11038 Schutzrohr 110x3,8 - PEHD 1,320 6
0T11042 Schutzrohr 110x4,2 - PEHD 1,450 6
0T11050 Schutzrohr 110x5,0 - PEHD 1,520 6
OT11055 Schutzrohr 110x5,5 - PEHD 1,780 6
OT11063 Schutzrohr 110x6,3 - PEHD 2,070 6
0OT12539 Schutzrohr 125x3,9 - PEHD 1,510 6
0T12549 Schutzrohr 125x4,9 - PEHD 1,870 6
OT14050 Schutzrohr 140x5,0 - PEHD 2,200 6
OT16050 Schutzrohr 160x5,0 - PEHD 2,460 6
0T16062 Schutzrohr 160x6,2 - PEHD 3,030 6




RC PE100 PRESSURE PIPE BENDS FOR WATER AND SEWERAGE APPLICATIONS
EXTRA LONG
SDR 11 (PN16) AND SDR 17 (PN10)

NAME DN (mm)
Seamless bend 15° 90 - 315
Seamless bend 22° 90 - 315
Seamless bend 30° 90 - 315
Seamless bend 45° 90 - 315
Seamless bend 60° 90 - 315
Seamless bend 75° 90 - 315
Seamless bend 90° 90 - 315




PM for
PE100
Weight
DH Wall iD ldax ﬁ L1511 D Max ;1 Wal ) kax ;1 Wall [[x] kax igim Wl 1] My gim \mll D (X158 g/ Wil o Flax ;T:n \"'I:.IIHI "T’;" Max igim m
20 - - - - - - - - - - - - - - - - 16 |17 | 12 |@ | 15 |60 | 12 |am | 23 | 452 | 42 |o43 | 28 | 142 | 12 | 046 20
25 - - - - - - - - -1 -1- - 16 | 217 | 12 | @92 | 15 | 210 [ 42 |@94| 23 | 202 | 42 | @47 | 28 [492 | 12 |@ag | 35 | 977 | 12 | O34 25
32 . . . - - - . . 16 | 287 | 12 |18 | 15 | 280 | 13 |@1= | 34 |70 | 13 |oz= | 29 | 280 | 13 | D37 | 35 | 245 | 13 |p33 | 4¢ | 238 | 13 | pas 32
40 - - = - - - - 15 | 361 | 1.8 0324 | za =0 1.4 430 10 | 338 i4 | Q38 | =7 323 1.4 043 45 0E 1.4 .52 55 l BE 1.4 o.&1 40
50 - - - - - - - - | 24 |4s0 | 16 |o38 | 30 |35 | 14 | 045 | 37 |24 | 14 |05 | 45 | 408 | 14 | D67 | 56 |38s | 12 |DBo| 65 [ 357 14 | oSS 50
63 - - - - | 28 |==1 |15 |pag| 30 sE= | 15 |osB | 3% |ss2| 15 | @73 | 47 | 533 | 15 |oEE| =8 |sa0 | 15 | a0 | 74 | 482 | 15 |38 | 85 | 451 | 15 | 150 63
[+] - = - 15 E=2 18 DLEB 318 ET.T 18 0.B3 45 55 E 18 102 55 E3T 1E 1213 BB E1.0 16 1.458 24 ETE 1E 173 103 E38 18 213 [
a0 - - - - |35 (220 | 12 |om8 ]| 43 |13 18 | 920 54 [0 | 12 | 148 | 65 [ 7es| 12 [ a77 | 22 [ 720 18 [296 | 101 [en1 | 12 [ 288 123 [ eas | 12 | 308 a0
10 27 |47 22 |@es | 42 |1003| 22 [ 448 | =3 2| 22 |2mm| ss |me=| 22 |220| 81 |=23 | 22 |28 | oD | =84 | 22 | 330 123 |ss5 | 22 |3E8 |15y |vEs | 22 |a= | 110
115 31 118.3 15 1.24 4B 1154 15 1.BE ED '1113. 15 230 T4 10as| 2§ 2E0 87 1081 iE 347 114 (1018 | 1§ 415 14.0 B 1 15 495 171 ! BESE 15 EEE 125
140 | 35 |1332| 28 | 956 | 54 [4782| 23 (235 | g7 |4285| 26 | 287 | &3 |1230| 2% | 352 | 103 |11as | 25 | 439 | 427 |4138| 28 [ 547 | 457 (75| 28 | 623 | 152 |so0z| 25 |73 | 140
160 | o |1=23| 22 | 2m 2 |w7E| 32 | 308 | 77 (%425 32 | 377 | 85 |tea7| 37 | &= | 113 |13ms| 22 | SE0 | 145 1200 | 32 | B7E | 17e [t230| 32 | Em | 21s |wer| 3z [mE2| 160
1“ 44 iTiE IE 81 ES 1863 iE 154 BE 1831 s 4T 107 | 18E3 s EE1 133 | {EI 8 iE 7D 164 | 1483 i1E 2ER bri g | 1385 iE 10L28 | 2485 | 1281 s 1216 1&]
200 5 1805 4.0 i0e T.7 | 1846 4.0 478 =X 1805 4.0 SET & | 1788 40 TAE 147 | 1700 a0 ET1 1232 | 1836 4.0 1057 | 3324 [153.7 | 40 |126B | 273 | 1434 ad 15.00 200
225 | == [z2144| a5 |20 | 26 [zovs| 45 |[=mma | soe [2032) a5 | 7a@ | 1234 (17| a5 [ oo | 1ss | 1o es [ma08| 2o [122s| 45 [m2m] zse |2z 45 |eson] 20z [se12] es [mmm]| 225
20 | 52 |zm=p| sp | 488 | 36 (7308 | 5D | 740 | 115 |2280) 50 | S8 | 14% |2200| S5O |84 124 (2124 50 (1383 | 727 (2004 | 50 (9648 | 279 1525 | s0 |1873| 342 f7ez| 50 (234m| 230
IEII S |IET| S8 E.D8 107 | ISA.T S8 5378 13.4 .]‘53.0 SE 1HAE | 185 | 2853 S8 1388 | 206 | 2375 | S8 1708 | 354 | 2378 S8 |206E4| 313 (3154 | S8 |24B0| 383 | 2007 SE 29,44 m
35 v7 |3oez| v | 7E2 | 124 [zses | 10 [ 178 150 2348 v [ e 1er [zres| v |17vm] 23z | 2eve | 110 |21Be| zme [2se3| 10 (3893 352 |z4ne| 10 |2038] s30 2264 | 1 |Fmas] 31D
335 | =7 |mm=2| 125 | =88 | 128 (3779 | 125 (1488 | 83 |3210 | 125 |[#B2E| 219 | 3121 | 125 |Zme==| 281 (3mE | 125 (2743 | 322 (2288 | 125 [33e8 | 3mE 2733 | 125 |3m9E| 485 zmas | 125 [arae| 3395
400 S8 |00 140 |1238 | 153 (3855 | 140 [188B | 151 | 3615 140 |2331 | 237 | 3515 | 140 |2ES0 | 254 | 3385 | 140 |3479 | 383 |32=4 | 940 |4290| 447 |307R | 940 |SOEE | =45 | 2870 | 140 | 5853 400
430 | 140 [ezes| 126 |1548] 172 |41se | 156 |mar 25 |406& | 155 |2948| 267 (3955| 55 |31 | 331 | 3524 | 156 [4a07| 405 |3661 | 155 [saa 2 | 3465 | 156 [63s0| 615 |30z | 156 |TEER 450
M0 | 1zz [eve3| 175 |1228| 120 |4520| 975 |2845 | 235 4520 475 | 3837 | 295 |4mms| 475 |&448 | 353 |ezes| 175 [Se3s( 454 |40EE | 975 |Em7E | ==E |33E0| 7S |7EeEE| FoA | FOA | POA | POA | SO0
560 137 |S33E | 19E |2400| 214 |S174 | 1596 |3884 | 267 .EIZE_I-. 185 |4887 | 337 | 4827 | 186 |S588 | 217 | 4758 | 196 |SE3] | 08 (4558 | 1596 (2240 | 2.5 | 4303 | 155 | 5883 | FOA | FOA | FOA | FOA 560
154 (6004 | 221 | 3087 241 |S821 | 220 | 4677 | 300 | 5695 | 224 |6750| 373 |S5ed | 21 | 7062 | &3 | 5385 | 234 (8633 | 572 5126 | 221 [1odaz| Tou3 | 44q | 224 |12520] - - - - 630
TI0 | 474 (g7 | 245 |3385| 272 |esss | 249 =945 | 335 | g415| 248 | 7322 | 421 |czes| 249 (B892 | =z |oong | 249 [10BEE| g4s |zvre | 249 (13288 o3 |sses | Zas [Ema3| - - - = Fpli]
MII 188 | /23 | Z2D |48010 | 306 | 7382 | 320 | 7S329 | 38.1 ‘m_l-‘ ZB0 |2 80| 7.4 | 7035 | ZED |M3BS| SEE |SBOD | ZE0 |13ESS| 715 |&&510 | 220 (1SEMN| E53 | 5159 | I8.0 |204.50 - | - - m
900 |20 |2578 | 315 | 6180 | 344 | 8317 | 315 8623 | 428 | 8135 | 315 |1742] 535 | 7517 | 315 [14ass| s62 | 7eas | 315 [17en4| 517 7324 | 315 |22 - - - | - - - 900
1000 | 245 [s=25| 3=0 |7ese| 322 |s2e1 | 250 [17s0] 477 | 5042 350 |1asgv] 52 |evas| 3o |1rece| 72 |aszq | 350 (21448 203 |2145 | 250 (25040 - - - - - = - 1000
1200 | z=4 (19434 420 |190.14] 455 |19085| 42.0 |968.48] 572 ETET ET3| 575 |10627| 420 |24547| EE2 |10200| 420 [3izEa| - - - - - - - - - 1200
1400 | 344 [13326| 450 |15048| 522 |12531| 450 [238.64] 667 12861 450 |3834| 824 [12331| e80 |aescE| - - . . . - - . . . - - - | - . - 1400
1600 | 333 [45323| S50 |18575| 643 |1476.1| S5.0 [300.85| 762 94470 SE0 (3023 349 (14054 550 |eE14s| - - - - - - - - - - - - - - 1600
1800 | 4z3 (17150 - |24535| gz |1eEz| - [38298| 3z7 |+ezmo B30 |4EREd| - . - - - - . . = = - . - . - = . . - 1800
2000 | 4z |1206.4| - |30441| 7es |1z474| - |472ze| 52 rspes -oa |s7as - - - - - - - . - - -0 . - 2000




() BEGRIFFS - UND ABKURZUNGSVERZEICHNIS

PE Polyethylen

PE-HD (lineares) Polyethylen hoher Dichte

PE-LD (weit verzweigtes) Polyethylen niedriger Dichte

PE-MD (verzweigtes) Polyethylen mittlerer Dichte

PE-LLD lineares Polyethylen niedriger Dichte

PEX vernetztes Polyethylen

HD high density (hohe Dichte)

LD lowdensity (niedrige Dichte)

MD medium density (mittlere Dichte)

MRS geforderte Mindestfestigkeit

SDR Malverhaltnis zwischen dem AuRendurchmesser der Rohrleitung und der Wandstarke

PN Druck

Rohrleitung verlegte und montierte Rohre einschlieRlich Formstiicken und Armaturen, welche eine funktionelle Einheit bilden
Formstiicke Bestandteile der Rohrleitung, welche eine Anderung der Trasse, eine Anderung des Durchmessers, den Abschluss der Rohrleitung u. A:

Druckpriifung  Priifung der Rohrleitung mit Priif-Uberdruck




() NFORMATION UBER PE-ROHRE

Polyethylenrohre (PE-Rohre) sind fUr Trinkwasser, Brauchwasser, Abwasser, Gas und Schiittstoffe bestimmt.
Die Rohre sind in Ubereinstimmung mit den Normen EN 12 201 und 12 202 und mit der DIN 8074 hergestellt.
Brennbarkeit: Im Sinne der Norm CSN 720823 der Brennbarkeit C3 entsprechend.

Okologie: Aus PE hergestellte Rohre sind 6kologisch unbedenklich und voll recycelbar.

Verarbeitung: Die Rohre sind wegen des niedrigen Gewichts und der Weichheit des Materials sehr gut bearbeitbar.
Die Verwendung aller PE-Rohre kann in einer Betriebsumgebung von +5°C bis +40°C erfolgen.

Bestandigkeit: Polyethylen weist eine Bestandigkeit gegenuber Oberflachenkorrosion auf, die Rohre missen nicht angestrichen werden, in ihnen bilden
keine Absetzungen.
Warmeausdehnung: Bei einer Anderung der Temperatur um 10°C verkiirzen/verlangern sich 100 laufende Meter frei verlegten Rohres um ungefahr 20 ¢
Lebensdauer und Garantie: Rohre aus PE haben eine Lebensdauer bis zu 100 Jahren. Auf PE-Rohre wird eine Garantie von 24 Monaten gewahrt. GemaR
der geltenden Norm EN 12 201-202.

Zertifikate: Die Rohre sind von der ITC a.s. Zlin zertifiziert.

SDR und PN:

Vergleich der SDR- und PN-Werte fiir PE 100 und PE 80

HDPE type MRS (MPa) EiChe.r.he“S' SDR 26 SDR 17,6 SDR 17
oeffizient c

PESO 3 1,25 PN5 PN 7,5

PE100 10 1,25 PN6.3 PN10

SDR - Malfdverhaltnis zwischen dem Auflendurchmesser der Rohrleitung und der Wandstarke
MRS - verlangte Mindestfestigkeit (nach 50 Jahren) GemaR der geltenden Norm EN 12 201-202
SDR = Aufdendurchmesser/Wandstarke

Beispiel: PE100 110x10 PN16 SDR=110/10=SDR11




() VERWENDUNG UND HANDHABUNG

Polyethylenrohre der Fa. LUNA PLAST a.s. sind (in Abhangigkeit vom Typ des Rohres) fur
folgende Verwendungen bestimmt:

Leitungen fur Trinkwasser oder kaltes Brauchwasser, Bewasserungen, Druck- und
Unterdruckkanalisationen fur einen Temperaturbereich von +5°C bis +40°C.

Gasleitungen, fur Niederdruck-Gasleitungen des Typs PN 1, fur Mitteldruck-Gasleitungen des Typs PN
4,

Transport von Kuhlflissigkeiten, je nach Typ der Kuhlflissigkeiten konnen die Rohre bis zu einer
Temperatur von -40°C verwendet werden, in diesen Fallen beraten Sie sich bitte immer mit unseren
Fachleuten. )
Ausristungen von GVS-Warmepumpen.

Kabelschutzer, Kabelfuhrungen fur den Schutz klassischer (metallischer) Kabel sowie optischer Kabel.
Die Innenflache des Rohres muss glatt oder mit Langsnuten versehen sein.

ES IST NICHT GESTATTET:
Die Rohre uber einen langeren Zeitraum ultravioletter Strahlung (Sonnenstrahlung) auszusetzen und die
Rohre fur Solarkollektoren zu verwenden. Kabelschutzer, die eine wirksame Lichtstabilisierung
beinhalten, kdnnen jedoch Ublichen Witterungseinfllissen ausgesetzt werden.

Verwendung der Polyethylenrohre fur Leitungen aulRerhalb des empfohlenen Temperaturbereichs von +
5 °C bis 40 °C fir Rohre aus PE-MD und PE-LLD und + 5 °C bis + 65 ° C fur Rohre aus PE-HD.
Gegenseitiges Verschweiflen von Rohren oder Formstlcken aus Polyethylen mit unterschiedlicher
Dichte (wir empfehlen eine Beratung mit unseren Fachleuten).

Verwendung von PE-Rohren flr Wasser-Innenleitungen und Loschwasserleitungen.
Verwendung gangiger Polyethylenrohre flr FuRbodenheizung.




() ALLGEMEINE ERKENNTNISSE UBER PE

Eigenschaften und Form von PE-Rohren und Formsticken kénnen sich wahrend der Lagerung andern,
insbesondere wenn sie flr einen langeren Zeitraum einer hoheren Temperatur ausgesetzt sind.
Ultraviolettes Licht fuhrt zu einer Degradation der Erzeugnisse aus PE, daher sollten drauf3en gelagerte
Rohre und Formsticke mit einer reflektierenden oder undurchsichtigen Folie geschitzt werden.

Eine langfristige Belastung in einer Umgebung mit Saponaten, Seifen und manchen Kohlenwasserstoffen
flhrt in Polyethylen zur Entstehung einer Korrosion unter Spannung.

Bei der Installation von Rohrleitungen oder Kabelleitungen muss eine dauerhafte 6rtliche Uberlastung
ausgeschlossen werden.

Gut schweil3en lassen sich nur Teile aus dem gleichen Typ Polyethylen oder vom Typ her verwandtem
PE.

Polyethylen Iasst sich nicht mit Ublichen Klebern kleben, die Verbindungen zwischen den Teilen konnen
jedoch mit dauerhaft elastischen Kunststoffkitten auf der Basis von Kautschuk oder Asphalt abgedichtet
werden.

Richtig verlegte Polyethylenrohre, die mit Sand und Erdreich umgeben sind, behalten ihre Zuverlassigkeit
im Betrieb fur Jahrzehnte.

Polyethylenabfall und Produkte, deren Lebensdauer abgelaufen ist und die auRer Betrieb genommen
wurden, sind ein wertvoller Rohstoff. Polyethylen fur die Verarbeitung als Sekundarrohstoff darf weder
fremde Beimengungen noch Material, dass Uber langere Zeit der Sonneneinstrahlung ausgesetzt war,
enthalten.

Polyethylen ist ein Brennstoff der Stufe C3 (laut Norm CSN730823). Abfall, der nicht wiederverwertet
werden kann, Iasst sich auf geeignete Weise verbrennen. Auf diese Weise kann Energie gewonnen
werden. Bei der Verfeuerung von Polyethylen entstehen keine Schadstoffe (das gilt jedoch nicht fur
andere Kunststoffe!).

Polyethylen ist dkologisch unschadlich, fir die Verwendung in der Lebensmittelindustrie missen einige
Arten von Stabilisatoren ausgeschlossen warden.




() ALLGEMEINE ERKENNTNISSE UBER PE

Polyethylenrohre sind besser als steife Rohre in der Lage, kurzfristigen Uberlastungen und
dynamischen Belastungen standzuhalten. Dennoch wird flr Rohrleitungen, die direkt hinter
einem Kompressor oder hinter dem Auslass von in einem Modus mit haufigen
An- und Abschaltungen betriebenen Pumpen, montiert sind, empfohlen, PE-Rohrleitungen
einer hoheren Druckreihe zu verwenden (siehe beigefigte Tabelle)

EETR'EBSTEMPERATU PN 7.5 bar bei 20 °C  [PN 10 bar bei 20 °C  |PN 16 bar bei 20 °C
Unter 20 °C 6 10 16

20-30°C 32 3 13

30-20°C > 5 11

40-50°C 16 7 3

50-60°C 1 32 6

SCHWEISSEN DER ROHRE:

Allgemein konnen benachbarte Typen von Polyethylen, so wie sie in der Zahlenreihe aufeinander
folgen, miteinander verschweilt werden:

PE 40, 63, 80, 100.

PE 40 kann mit PE 63 verschweil}t werden

PE 63 kann mit PE 80 verschweilt werden

PE 80 kann mit PE 100 verschweilt werden
LUNA PLAST a.s. garantiert die Verschweilbarkeit der Rohrtypen auf folgende Weise:
Unsere zwei Typen mit mittlerer Dichte PE-MD, PE80 und PE-LLD, PE 63 sind durch Polyfusion und mit dem Verfahren des Stumpfsch
Verwendung mechanischer Verbindungen untereinander verschweilbar.
PE-MD und PE 80 kdnnen nicht mit PE-HD verschweif}t werden, wir empfehlen eine Verbindung mit vertrauenswiirdigen Kup
PE-HD, PE 80 und PE-HD, PE 100 sind untereinander mit dem Verfahren des Stumpfschweiens oder mit Elektrofitting

. 23
rschweillbar.
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Rohrdurchmesser (mm) SDR 17
125 160 200 250 315 355 400 450 500 560 @630

Unterstltzungsintervall der Rohre in cm

255 | 260 | 265 | 275 | 280 | 285 | 295 | 305 | 315 | 325 | 330
185 | 190 | 200 | 205 | 210 | 215 | 230 | 240 | 255 | 270 | 280
175 | 180 | 190 | 195 | 200 | 205 | 220 | 230 | 245 | 260 | 275
170 | 175 | 180 | 190 | 190 | 195 | 210 | 225 | 235 | 250 | 265
160 | 165 | 175 | 180 | 185 | 190 | 200 | 215 | 230 | 240 | 255
150 | 155 | 165 | 170 | 175 | 180 | 185 | 200 | 215 | 230 | 240
140 | 145 | 155 | 160 | 170 | 175 | 180 | 190 | 205 | 220 | 230

Rohrdurchmesser (mm) SDR 11
20 25 32 40 50 63 75 90 110 125 160 200 250 315 355 400 450

Unterstltzungsintervall der Rohre in cm

110 | 130 | 150 | 170 | 195 | 220 | 235 | 250 | 275 | 280 | 285 | 290 | 300 | 310 | 315 | 325 | 325
80 95 110 | 125 | 145 | 165 | 175 | 185 | 200 | 205 | 210 | 220 | 225 | 230 | 235 | 250 | 265
80 95 110 | 125 | 145 | 165 | 175 | 185 | 190 | 195 | 200 | 210 | 215 | 220 | 225 | 240 | 255
75 85 100 | 115 | 135 | 155 | 165 | 175 | 180 | 185 | 190 [ 200 | 210 | 210 | 215 | 230 | 245
75 85 100 | 115 | 135 | 155 | 160 | 170 | 170 | 175 | 180 | 190 | 200 | 205 | 205 | 220 | 235
70 80 95 110 | 125 | 145 | 150 | 160 | 160 | 165 | 170 | 180 | 185 | 190 | 195 | 205 | 220
60 70 85 100 | 120 | 135 | 140 | 145 | 150 | 155 | 160 | 170 | 175 | 185 | 190 | 195 | 210




Y DRUCKUBERTRAGUNGEN DER ROHRE
DURCHMESSER - SDR - WANDSTARKE - NNENDURCHIESSER

Innen @ SDR41 SDR33 SDR26 SDR21 SDR17 SDR13.6 SDR11 SDR9 SDR7,4
(mm) | wandstrke [ "N angstarke ["MENIUICENM] wandstarke | "IN wandstérke [ MeNIUTCNM yangstarke [MENIUTENM] wandstarke | " NIUENM wandsiéirke [ 1MENAUTCNM angstarke [ MENIUTENT) wandstarke | MendUTCh

20 1,6 17 1,6 17 1,6 17 1,6 17 1,6 17 1,6 17 2 16 2,3 15 3 14
25 1,6 22 1,6 22 1,6 22 1,6 22 1,6 22 2 21 2,3 20 3 19 3,5 18
32 1,6 29 1,6 29 1,6 29 1,6 29 2 28 2,4 27 3 26 3,6 25 4.4 23
40 1,6 37 1,6 37 1,6 37 2 36 2,4 35 3 34 3,7 33 4,5 31 55 29
50 1,6 47 1,6 47 2 46 2,4 45 3 44 3,7 43 4,6 41 5,6 39 6,9 36
63 1,6 60 2 59 2,5 58 3 57 3,8 55 4,7 54 5,8 51 7,1 49 8.6 46
75 1,9 71 2,3 70 2,9 69 3,6 68 4,5 66 5,6 64 6,8 61 8,4 58 10,3 54
90 2,2 86 2,8 84 3,5 83 4,3 81 54 79 6,7 77 8,2 74 10,1 70 12,3 65
110 2,7 105 3,4 103 4.2 102 53 99 6,6 97 8,1 94 10 90 12,3 85 15,1 80
125 3,1 119 3,9 117 4,8 115 6 113 7,4 110 9,2 107 11,4 102 14 97 17,1 91
140 3,5 133 4,3 131 5,4 129 6,7 127 8,3 123 10,3 119 12,7 115 15,7 109 19,2 102
160 4 152 4,9 150 6,2 148 7,7 145 9,5 141 11,8 136 14,6 131 17,9 124 21,9 116
180 4,4 171 55 169 6,9 166 8,6 163 10,7 159 13,3 153 16,4 147 20,1 140 24,6 131
200 4,9 190 6,2 188 7,7 185 9,6 181 11,9 176 14,7 171 18,2 164 22,4 155 27,4 145
225 55 215 6,9 211 8,6 208 10,8 203 13,4 198 16,6 192 20,5 184 25,2 175 30,8 163 SDR17.6
250 6,2 238 7,7 235 9.6 231 11,9 226 14,8 220 18,4 213 22,7 205 27,9 194 34,2 182
280 6,9 267 8,6 263 10,7 259 13,4 253 16,6 247 20,6 239 25,4 229 31,3 217 38,3 203
315 7,7 200 9,7 296 12,1 291 15 285 18,7 278 23,2 269 28,6 258 25,2 265 43,1 229
355 8,7 338 10,9 333 13,6 328 16,9 321 21,1 313 26,1 303 32,2 291 39,7 276 48,5 258
400 9,8 380 12,3 375 15,3 369 19,1 362 23,7 353 29,4 341 36,3 327 44,7 311 54,7 291
450 11 428 13,8 422 17,2 416 21,5 407 26,7 397 33,1 384 40,9 368 50,3 350 61,5 327
500 12,3 475 15,3 469 19,1 462 23,9 452 29.7 441 36,8 426 45,4 409 55,8 388 67.6 360




() VERPACKUNG UND LAGERUNG DER ROHRE

Die hergestellten Rohre sind entweder auf Rollen mit einer Lange von 100 m (oder anderen Langen laut Tabelle) aufgewickelt
Band so festgezurrt, dass bei der Handhabung der Wicklung keine Beschadigung oder unter dem Einfluss des Materialgedac
Abwicklung erfolgt,

oder es handelt sich um Rohre, die auf Langen von 6 m oder 12 m gesagt sind. Die Rohre in Stabform sind mit je einem Band pr:
zu BlUndeln zusammengebunden, oder in Holzumrahmungen (sog. Lattungen) zusammengefasst.

Die Enden der Rohre sind mit einem Plastikdeckel gegen Verschmutzungen gesichert.

Die Rohre missen so gehandhabt werden, dass sie wahrend des Transports, wahrend des Ladens und wahrend der Lagerung nicht b
werden.

Rohre oder Rollen durfen bei der Handhabung nicht Gber den Boden gezogen werden, bei Rohren aus PE sind Beschadigungen \(Schra
Kratzer) bis max. 10 % der Wandstarke zulassig.

PE-Rohre in Staben werden in Lattungen gelagert, die einzelnen Schichten mussen gegenseitig verschiebbar sein, die Hohe\des St
betragt max. 1,5 m (SDR 11-17),

PE-Rohre auf Rollen werden liegend auf einer geeigneten Unterlage (Paletten) gelagert.

s A @ oy




) VERPACKUNG UND LAGERUNG DER ROHRE

Verpackung Wicklung StUckzaC;t?Jﬁge in der Lfd. min der Lattung Menge kam.
Durchmesser Ifd. m 6m 12m 6m/12m Ifd. m/ Lattung
16 200
20 200
25 200
32 100
40 100
50 100/50
63 50
75 100 64 384 4608
90 100/50 46 46 276/552 3312/12
110 100/50 33 33 198/396 2376/12
125 100 23 23 138/276 1656/12
140 30 30 180/360 2160/12
160 26 26 156/312 1872/12
180 15 15 90/180 1080/12
200 15 15 90/180 1080/12
225 14 14 84/168 1008/12
250 12 12 72/144 864/12
280 7 7 12/84 504/12
315 6 6 36/72 432/12
355 5 5 30/60 360/12
400 5 5 30/60 360/12
450 1 1
500 1 1
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() DAS LABOR DER LUNA PLAST a.s.

Die Firma Luna Plast a.s. verfligt Uber modernste Labors zur Bestimmung der

Eigenschaften der hergestellten PE-Rohre.

Das Labor befindet sich unmittelbar in den Produktionsraumen der Firma Luna
Plast a.s., wo bei der Herstellung der Rohre samtliche Parameter und Werte

gemalf den entsprechenden Normen laufend liberwacht werden. Die Firma

Luna Plast a.s. bietet Ihnen auf diesem Weg die Mdoglichkeit zur Durchflihrung

von Prufungen gemaR Ihren Anforderungen im Rahmen der betreffenden
Normen.
Ausstattung des Labors:

Uberdruckwanne IPT 32-160 mm (Baujahr 2006) — Bestimmung der
Widerstandsfahigkeit gegen inneren Uberdruck

Netzsch 200PC (Baujahr 2012) — Bestimmung der Oxidations-
Induktionszeit — OIT

Tinius Olsen H25K — max. Kraft 25kN/610 mm (Baujahr 2012)
Bestimmung der Eigenschaften im Zugversuch

Tinius Olsen MP600-Gewichte 2,16 kg; 5 kg; 10 kg

(Baujahr 2011) — Bestimmung der Schmelze-Fliel3rate — MFI
Heraeus-Rohr (Baujahr 2011) — Bestimmung des
Langsschrumpfes

CNC (Baujahr 2012) — Frasen von Kunststoffen

Angebotene Dienstleistungen

Bestimmung der Widerstandsféahigkeit gegen inneren Uberdruck
gemall CSN EN ISO 1167

Bestimmung der Oxidations-Induktionszeit - OIT

gemafll CSN EN 728

Bestimmung der Eigenschaften im Zugversuch gemaf

CSN EN ISO 6259

Bestimmung der Schmelze-Fliel3rate — MFI gemafR

CSN EN ISO 1133

Bestimmung des Langsschrumpfes gemal CSN EN ISO 2505
Frasen von Kunststoffen.




P LUNA PLAST a.s.

Sitz:
Horin 93
27601 Mélnik

tel.:+420 315626322
mob.:+420 730519243
e-mail: info@lunaplast.cz
www. lunaplast.cz
www.lunaplast.eu
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